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Il progetto

Progetto finanziato dal Dipartimento di Scienze Bio-Agroalimentari del ( ;
Consiglio Nazionale delle Ricerche |

*Analisi delle fibre di lana
* Prima sperimentazione di filatura, tessitura, tintura e finissaggio
* Analisi sui tessuti
* Prove di confezionabilita

*Valorizzare filiere tessili e le economie locali
*Valorizzare materie prime quali le lane locali con particolare attenzione alla |
lana prodotta dalla razza sarda
*Coinvolgere le realta industriali e le realta artigiane della manifattura
tessile nel processo di valorizzazione delle lane provenienti da razze locali e
autoctone




Perche il progetto FTS

naturale, rinnovabile, ecocompatibile
prodotto comfort

2,1 milioni
di tonnellate all’anno



di capi a dicembre 2011, la maggior
parte e in Gran Bretagna (25 %), Spagna (20%),
Romania (10%), Grecia (10%), Italia (9%), Francia

. SR VE

uolo primario dell’allevamento di pecore in Europa
e la produzione di carne e in piccola parte peril la

ane rustiche, considerate inadatte all’utilizzo

tessile convenzionale, rappresentano un
dell’allevamento ovino. La lana di

scarto e un che necessita di
essere smaltito come rifiuto speciale (COMMISSION
REGULATION (EU) N. 142/2011 implementing

Regulation (EC) N. 1069/2009)
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Sono circa di lana
prodotte in un anno

capi di razza

sarda

na forfettaria fornita dall’Associazione Provinciale Allevatori di
Pistoia e confermata dai dati del Piano Zootecnico Regionale (DCR
n° 44, 24/05/2004)

Da “Risorse dei territori rurali e impresa femminile nell’artigianato
tessile. Fotografia di quattro regioni italiane”. AA.\VV. 2011,
Ministero del Lavoro e delle Politiche Sociali, IBIMET-CNR



Costi di gestione dello scarto lana

2 -4 EUR/capo g &
70,30 - 0,50 EUR .




Che cosa significa sostenibilita nel progetto FTS




rasformare la lana da
scarto ed onere economico
in prodotto che possa far
ridurre i costi di gestione

Valorizzare prodotti di
razze autoctone e
mantenere la biodive

artigiana tessile tradizionale
che contribuisce a valorizzare la
territorialita dei prodotti tess
legati alle tradizioni lo

ostenere l'agricoltura,
mantenere attivita
economiche in territori
spesso emarginati
permettendone il pre




ecuperare un materiale
che talvolta viene persino

.... Utilizzarlo infiliere
tessili locali creando
indotto e possibilmente

occupazione ...

... salvaguardando
conoscenze, competenze e
know-how della

manifattura tessi

izzare tutto il materiale
a 360°: i cascami di

lavorazione, per es., per il
tessile tecnico (agrotessile
bioedilizia)



B

Obi
iettivi
| del progett
oFT
S




Come si puo utilizzare le lane locali in modo
sostenibile?

Circuiti produttivi diversificati

1 Applicazioni in
agricoltura

Tessile tecnico




Unioncamere Toscana

In collaborazione con RS Ricerche e Servizi srl



Realizzazione di tessuti per abbigliamento e
arredamento

Unioncamere Toscana

isrl

Z

Vi

In collaborazione con RS Ricerche e Ser



| prototipi tessili realizzati




Prove di confezionabili

Unioncamere Toscana
In collaborazione con OIld Fashion Sartoria



Prove di confezionabi

In collaborazione con Patrizia Maggia, Centro Arti
Applicate Kandinsky, Biella



| prototipi tessili realizzati

N
Unioncamere Tos’ana

In collaborazione con Rural Factory



| prototipi tessili realizzati

Unioncamere Toscana

In collaborazione con Rural Factory



| prototipi tessili realizzati

Unioncamere Toscana
In collaborazione con Rural Factory



Analisi delle proprieta termiche di campioni di tessuti e
il comfort termico

m—

" Piastra dove viene posto il
Campione di tessuto

Analisi condotta da CIBIC - UNIFI



Analisi delle proprieta termiche di campioni di tessuti e
il comfort termico
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Analisi condotta da CIBIC - UNIFI



Misurazioni termofisiologiche su capi di abbigliamento

realizzati con i tessuti di progetto per la determinazione
del comfort termico

. N. soggetti
. Ambiente . .
Luogo dei test . coinvolti
riscaldato .
nei test
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Spessore 0.667 mm

clo 0.48

5,2DIS.8

53DIS 11

Giacca lavorata a taglio vivo, impunturata a macchina, Sfoderata Glacca intelsta edmpunturata:amano; Foderata clo 0.32
8% lana;- 1 2% Py pesc 2008, Altea 110,cm, 70% lana — 30% PA, peso 420 g, Altezza 150 cm
Spessore 1.415 mm Spessore 0.573 mm 51DIS.5

Analisi condotta da CIBIC - UNIFI m



Misurazioni eseguite durante i test effettuati sui capi di
abbigliamento realizzati con i tessuti di progetto per la
determinazione del comfort termico

Braccio (esterno tra spalla e gomito)

Avanbraccio (esterno tra gomitoe polso)

Polso (esterno)

Coscia (esterno tra anca e ginocchio)

Gamba (esterno tra ginocchio e caviglia)

@ Termometro

Piede(sul dorso)

*Globotermometro per la misura
della temperatura media radiante
posizionatoa 1,60m

@ Termoigrometro

* Termometro a bulbo umido
posizionatoa 1,60 m

Termometro per misurazione
temperatura timpanica

o ©

Analisi condotta da CIBIC - UNIFI

« Termometro a bulbo secco
posizionatoa 1,60m

* Datalogger con sensore per la
misura della pressione atmosferica 1

\‘ :
* Termometro a bulbo secco
Y posizionatoa 0.10m
Ll

Monitoraggio
termografico  mjcroclimatico




Alcuni risultati delle misurazioni termofisiologiche su

capi di abbigliamento realizzati con i tessuti di progetto
per la determinazione del comfort termico
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Analisi condotta da CIBIC - UNIFI




Valutazione economica della Filiera Tessile Sostenibile
in lane toscane

Elena Pagliarino, Valentina Moiso e Monica Cariola, CERIS-CNR



Calibrazione e validazione di sistemi CAD/CAM per la
sartoria artigianale

e =B RAANRNA=R .

Unioncamere Marco Benvenuti, FCS

In collaborazione con Old Fashion Sartoria e Istituto Europeo di Design



Organizzazione di un corso in
“Modellistica CAD”

Unioncamere Toscana, Marco Benvenuti, FCS

In collaborazione con Old Fashion Sartoria e IED, Istituto Europeo di Design



Organizzazione di un corso in
“Moda ecosostenibile”

Manifesto della sostenibilita’
per la moda italiana
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Laura Bacci, Francesca Camilli, Sara Di Lonardo, IBIMET-CNR
Marco Benvenuti, FCS

In collaborazione con IED, Istituto Europeo del Design



Tessile tecnico — applicazioni della lana

Laura Bacci, IBIMET-CNR



Agrotessile

4 milioni di tonnellate

consumo di risorse e
fonti energetiche non rinnovabili emissioni di CO, produzione
di rifiuti

Laura Bacci, IBIMET-CNR




Agrotessile — pacciamanti in lana

Laura Bacci, IBIMET-CNR




Agrotessile — pacciamanti in lana

8. -

Laura Bacci, Piero Battista, Sara Di Lonardo, Bernardo Rapi, Francesco Sabatini, IBIMET-CNR

In collaborazione con CeSPEVI, Centro Sperimentale per il Vivaismo di Pistoia e I'azienda Jutatex by Private



Agrotessile — pacciamanti in lana

Comportamento diverso

lana
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Laura Bacci, Piero Battista, Sara Di Lonardo, Bernardo Rapi, Francesco Sabatini, IBIMET-CNR

In collaborazione con CeSPEVI, Centro Sperimentale per il Vivaismo di Pistoia e I'azienda Jutatex by Private



Agrotessile — ammendanti

ammendanti/concimanti

potrebbe avere

Laura Bacci, Piero Battista, Sara Di Lonardo, Bernardo Rapi, Francesco Sabatini, , IBIMET-CNR



Agrotessile - biocompositi

10 giorni

b

20 giorni

30 giorni

40 giorni

Laura Bacci, IBIMET-CNR

A. Natali Murri, E. Papa, V. Medri, E. Landi, CNR-ISTEC di Faenza



Un grazie particolare a Monica Giannini dell'IBIMET-CNR e a

Paola Petrosino e Marco Benvenuti della FCS per la gestione ed il
coordinamento del progetto




GRAZIE PER LATTENZIONE!!!




